Estrutura de revestimentos de ligas de FeNb
processado pelas técnicas de aspersao térmica
com HVOF e APS
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© O desenvolvimento de materiails amorfos € nanocristalinos tém atraido
significante interesse no campo do desenvolvimento de novos materiais. As
propriedades magnéticas, quimicas € mecanicas dos materials sdo largamente
modificadas quando o tamanho dos cristalitos torna-se nanomeétrico. Alem disso, a
auséncia de estrutura cristalina implica um comportamento macroscopico um tanto
diferente do seu correspondente ao estado policristalino, especialmente quanto as
propriedades mecanicas € magnéticas.

© Materiais metalicos amorfos podem ser obtidos pelo resfriamento rapido,
impedindo o fendmeno tradicional de solidificacdo que ocorre.

© Nesta linha, alguns materiais metalicos amorfos exibem propriedades mecanicas,
quimicas e magnéticas excepcionais devido a perda da ordem de longo-alcance em
seu arranjo atomico.




Revestimentos de FeNb produzidos
com as técnicas de HVOF e ASP

Composicao: 50% Fe —50% Nb - tamanho de p6 de 0 a 44 um

Substrato: Cu [tamanho: 70 mm X 25 mm e espessura: 0.8 mm)]
Substrato fixo em um porta-amostra que se moveu a uma velocidade
de 200 rpm.

Os corpos-de-prova foram cortados e polidos usando procedimentos
padroes para materiais metalicos obtidos por aspersao térmica.

Parametros da deposic¢do dos revestimentos de HVOF:

Table 1
Spraying parameters

Parameters Microecrystalline

L'aNh obhtido N1

powder

Spraying pammeters Methane fuel flow rate (SLPM) 145

Oxygen pas flow rate (SLPM) 350
Parameters Oxygen rate in the mixture [FuelQ;] 0,41
Oxygen flow (Imin~!) 420 (vol %)
Methane flow (Imin~") 140 Nitrogen camier gas flow rate 20
Carrying Ny (Imin~") 20 (SLPM)
Feed rate (gmin ') 35 Powder feed rate (g min ) 33
Spray distance {mm) 300 Spray distance (rom}) 250
Plate spead (ms~') Torch-Substrate relative velocity 245

{m min ")
Scamning velocity (mm s ') 50

Deposit thickness (um)




RESULTADOS E DISCUSSOES
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HVOF:

—> Revestimento denso com a
presenga de porosidade.

—> A interface substrato
revestimento ndo apresenta
falhas (gaps) ou trincas que
sdo caracteristicas de boa
adesao entre o substrato e o
revestimento.

Aldloys
FelNb (microcrystalline powder)
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Radiagdo: CuK a
Velocidade da varredura:
3°/min
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Modelo de simulacao:
Técnica de redes neurais artificiais (ANN — artificial neural network): metodologia

estatistica usada para reconhecer as relagdoes entre os parametros de um dado problema e
sua dependéncia.
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Conclusoes
© Neste presente trabalho foram obtidos revestimentos de FeNb com técnicas
de aspersdao técnica: HVOF (processo de chama a alta velocidade) e ASP

(processo de aspersdao com plasma-ar).

© Estes revestimentos apresentaram estruturas amorfas.

© Estudos feitos utilizando difracdo de raios-X da liga de FeNb apresentaram a
presenc¢a dos 6xidos NbO, € Nb,Os em revestimentos obtidos com as técnicas de

A ~




