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Arranjo Número de Máximo No. Máximo número de colunas na matriz

ortogonal experimentos fatores 2 níveis 3 níveis 4 níveis 5 níveis
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Tabela 7. Arranjos ortogonais padrão [23].
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A rugosidade estabelecida corresponde na faixa de 60 a 80 m.

A espessura da camada a ser depositada deve de ser no mínimo de 250 m,

espessura que, de acordo com experimentação prévia, não apresenta porosidade

passante , além de ser recomendada pela literatura especializada.
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