Lista de exercícios do capítulo 9, preparatórios para a prova:
9.35 e 9.36: Determine os mementos de inércia em relação a x e y quando a=20 m
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9.51: Perfis básicos são soldados para a formação de vigas compostas reforçadas, calcule os momentos de inércia e os raios de giração em relação aos eixos centroidais x e y. Calcule também o momento de inércia polar
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9.127 e 9.128: Determine os momentos de inércia e os raios de giração das polia injetada em policarbonato com cubo de latão da figura abaixo e da polia esticadora em borracha de neoprene, alumínio e bronze da figura abaixo. Usar as seguintes massas específicas: 
Latão: 8650 kg/m3
Policarbonato: 1250 kg/m3
Bronze: 8593 kg/m^3
Alumínio:2753 kg/m^3
Borracha de neoprene: 1250 kg/m3
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Axis X-X Axis Y-Y
Arca | Depth  Width T E\ y 1, ky x
Designation mm? mm min 10% mm* mm  mm 105 mm*  mm mm
Y W460 x 1131 14400 462 279 554 196 63.3 66.3
W Shapes WA10 X 85 10800 | 417 181 316 171 179 406
(Wide-Flange W360 % 57.8 7230 | 358 172 160 149 11 394
Shapes) X X | W200 % 46.1 5850 | 203 203 455 8.1 154 513
Y
. Y S460 x 81.4f 10300 457 152 333 180 29.0
S Shapes S310 % 47.3 6010 [ 305 127 903 123 25.4
(American Standard 5250 % 37.8 4810 | 254 118 51.2 103 24.1
Shdpes) S150 % 18.6 2360 152 84.6 9.16 62.2 17.8
X X
y
% C310 x 30.581 305 4.7 53.7 17 161 202 177
( Shapes C250x22.8 234 66.0 28.0 98.3 0.945 8. 16.1
(American Standard - G200 % 17.1 203 574 135 79.0 0.545 145
Channels) Cl150x12.2 152 18.8 5.45 59.4 0.286 13.0
X— X
— |—1x
™
¥
Y L152 X 152 X 25.4} 7100 14.7 472 147 435 472
LI02X 102X 12.7 2.30 30.0 2.30 30.7 300
| X[ L76 X 76 % 6.4 0.512 21.2 (512 035 ol o
L152 X 102 x 12.7 7.20 50.3 2.59 29.0 249
Angles L127 X 76 X 12.7 3.93 44.2 1.06 209 189
L76 %51 X 6.4 0.454 249 0162 145 124

tNominal depth in millimeters and mass in kilograms per meter

+Depth, width, and thickness in millimeters
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