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Ficha 2 (variavel)

(A modalidade das disciplinas ofertadas com base na Res. 59/20 — CEPE, em respeito ao Paragrafo
Unico do Art. 1° desta resolucéo, devera ser invariavelmente a modalidade de ensino remoto
emergencial (ERE). Sendo assim, para essas disciplinas, fica dispensado o preenchimento do
campo “Modalidade” desta Ficha 2 (Plano de Ensino), que nao contempla essa modalidade de
ensino.)

Disciplina: Trabalho de Concluséo de Curso Il Cébdigo: TMEC 045

Natureza:

( x) Obrigatoria ( X) Semestral () Anual () Modular

() Optativa
Pré-requisito:
TMEC 044 Co-requisito: Modalidade: ( ) Presencial ( ) Totalmente EaD ( )_20*c.H.EaD
TMEC 028
CH Total: 60 .
. - . Orientada (OR): - -
Padréo (PD): Laboratdrio (LB): 40 ggmpo (CP): ggtag'o (ES): (F’F[;t)'_‘:goESpec'f'ca

CH semanal: 09 20 ’

Pratica como
Estagio de Formagéo Extensé&o Componente
Pedagégica (EFP): (EXT): 00 Curricular

(PCC): 00

Indicar a carga horéaria semestral (em PD-LB-CP-ES-OR-PE-EFP-EXT-PCC)

*Indicar a carga hordria que serd a distancia.

EMENTA (Unidade Didatica)

N&o ha uma ementa a ser cumprida, pois o carater da disciplina é voltada para a realizacdo da segunda
fase do TCC, que foi previamente planejado no TCCL1. O professor fard a orientacao dos trabalhos
desenvolvidos, cabendo ao aluno executar as tarefas planejadas e discutir com o orientador os resultados
obtidos.
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PROGRAMA (itens de cada unidade didatica)

N&o ha um programa a ser cumprido, mas sim atividades dentro do laboratério de soldagem e acompanhamento do
orientador. Serdo executados de experimentos de soldagem, andlises das pecas soldadas, fabricacdo de pecas e
montagem de equipamentos.

OBJETIVO GERAL

Ser capaz de buscar solu¢8es dentro da Engenharia Mecanica para desenvolvimento de formas de manufatura
adequada, buscando otimizar o processo e reduzir custos.

OBJETIVO ESPECIFICO

Por se tratar do desenvolvimento de 2 TCCs, os objetivos especificos séo distintos :
Objetivo especifico 1) Verificar a influéncia da corrente de soldagem na qualidade e formacéo de fagulhas na
soldagem por resisténcia por projecdo de componente automotivo;
Objetivo especifico 2 ) Realizar melhoramentos na méaquina de solda por fricgdo, buscando reduzir a
vibragdo do corpo de prova durante a soldagem e consequentemente a qualidade do produto soldado.

PROCEDIMENTOS DIDATICOS

Por se tratar do desenvolvimento de 2 TCCs, os procedimentos didaticos séo distintos :

e Procedimento didatico 1 ) Realizac&@o de experimentos planejados de soldagem de pecas automotivas no
Laboratério de Soldagem, utilizando maquina de solda por resisténcia. As pecas obtidas serdo analisadas
por meios de ensaios mecanicos e metalograficos. Todos 0s equipamentos e materiais necessarios para
realizacao do trabalho estéo disponiveis no Laboratério.

e Procedimento didatico 2 ) Projeto, execuc¢do e montagem de pecas mecéancas para melhoria da rigidez do
eixo hidraulicoda maquina de solda. Realizacdo de testes de solda por friccdo, para confirmar a melhoria
pretendida e a confiabilidade da solda realizada. Todos o0s equipamentos e materiais necessarios para
realizacao do trabalho estéo disponiveis no Laboratério.

Para ambos procedimentos didaticos estéo previstos a orientagéo remota de 20 horas para cada aluno. A execugdo
dos trabalhos no Laboratério de Soldagem ocorrerdao no periodo da tarde, 2 vezes por semana, duracao de 4 horas,
durante 5 semanas, perfazendo 40 horas. Informo que a &rea total do Laboratdrio de Sodagem é de 160 metros
quadrados, havendo bastante espago para que os 2 alunos possam trabalhar sem ocorrer aglomeracdo. Os mesmos
deverdo trabalhar de méascaras, havera alcool gel disponivel, além de pia e sab&do para higienizac¢éo. As janelas serdo
abertas, para garantir a adequada ventilagao.

FORMAS DE AVALIACAO

Defesa publica do TCC, em banca composta de 2 professores do DEMEC e um membro externo, realizada de forma
remota.

BIBLIOGRAFIA BASICA (minimo 03 titulos)

1) Soldagem. Colecéo Tecnologia Senai, 1997.
2) Soldagem — Fundamentos e Tecnologia. Paulo Villani Marques — UFMG, 2014.
3) Soldagem — Processos e Metalurgia. Emilio Wainer, Sérgio Brandi e Vanderley Melo, 1998.
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR (minimo 05 titulos)

1) Welding Metallurgy — Sindo Kou, 2002. Arquivo pdf disponivel na Internet.

2) Apostilas disponiveis no sites da ESAB e da ABENDI. (Livre acesso, sem custos)

3) Revista Soldagem e Inspegéo — artigos cientificos da area de soldagem,disponiveis no site www.scielo.br/si
(Livre acesso, sem custos).

Professor da Disciplina: Prof. Paulo Cesar Okimoto

Assinatura:

Chefe de Departamento ou Unidade equivalente:

Assinatura:




