SISTEMAS DE
BOMBEO



BOMBAS

» Maquinas hidraulicas que transforman
energia mecanica proveniente de un
MOTOR en energia hidraulica,
usualmente en forma de columna de
agua.

» La potencia util PU se puede entender
como la fuerza que ejerce la columna
de fluido por unidad de espacio, en
unidad de tiempo

PU = F*% = F*V = PA*V = yH_ AV ===> PU = yQH;

pg =Y _ yOH, 1.1PB<PM <1.3PB
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SUCCION NEGATIVA (Hs<0)

Succion Negativa

ht 3—4f LAT
- 4 Z4

Az

@ @ Hs
B
1]
2,1 *
LAT hrt1-2 J
ﬂi o o

* Para verificacion de la altura de
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DISENO DE UN SISTEMA

DE BOMBEO

> Velocidad en |3
succion 0.5m/s < Vs
< 1.5m/s

> Velocidad de
descarga Vd 1.5 m/s
< Vd < 4.5m/s
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NPSH

» Diferencia entre la presion existente a
la entrada de la bomba y la presion de
evaporacion del liguido que se
bombea.

» Esta diferencia es determinante para
el buen rendimiento del equipo, puesto
que evita la cavitacion.

* EI NPSH requerido es la presion de
succion minima que necesita la bomba
para mantener un funcionamiento
estable. Depende, entonces, de Ila
construccion de la bomba y varia con
cada posicion de ella.



NPSH DISPONIBLE

» Depende del sistema en el cual opera
a bomba. Corresponde al exceso de
bresion del liquido en relacion con su
bresion de vapor medida en la succidn
de la bomba.

P R/aor 2
NPSH = ";”‘— > —h -—% Zhrlz Succion negatival h, >0
*» Se debe asegurar que el NPSHp
disponible en el sistema sea mayor

que el NPSH requerido por la bomba




CURVAS CARACTERISTICAS

» Curva Altura- Caudal.
mayor Q menor Hg

» Curva Caudal- Potencia.

% Curvas de Eficiencia
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SELECCION DE UNA BOMBA.
Se debe verificar qgue cumpla con

Hry Q

* Para Q, se tiene una altura H,
- H, > Hc el caudal no llega al nivel deseado
- H, = H; operacion optima de la bomba
- H, < H¢ el caudal excede al nivel deseado,
la bomba esta sobrada
* Para H; se obtiene un caudal Q

- Q > QN se debe verificar la disponibilidad
de la fuente.

- Q = QN operacion optima de la bomba

-Q < QN se requiere almacenar para
prestar el suministro adecuado.



INTERVENTORIA DE UN
SISTEMA DE BOMBEO

HTcaIcuIado = AZ + hI'1—4
ap AV?)
H edido = +
y 29

* He., < Hgoq l@ bomba esta sobrada, no se
recomienda que lo supere en mucho

* Heoy = Hemeg OPEracion optima de la bomba

* Hey > Hgoq NO llega el agua adecuada,
solo bombea el caudal necesario hasta

Ecal —

HEmed



