CAPITULO 4 - TECNICAS DE CONFORMACAO DE POS
4.1 - COMPACTACAO COM APLICACAO DE PRESSAO

Divide-se cm:

e Compactacio unidirecional em matriz (CP ou HP);
e Compactagdo isostitica (CIP ou HIP);

* Laminac¢do de pos;

e Extrusio unidirecional ou isostatica;

* Forjamento de pés ou de pré-sinterizados.

4.1.1- COMPACTACAO UNIDIRECIONAL

~ Usa matrizes rigidas de aco (pressoes até 600 MPa) ou de metal
duro (pressdes > 600 MPa).

Na compactaciio ocorre atrito entre as particulas de po e destas

com as paredes da matriz = perda na pressio que ¢ transmitida a
massa de po.

i) COMPACTACAO DE SIMPLES EFEITO

Indicada na producio de pecas de espessura pequena (poucos
mm). Apenas o pun¢fio superior ¢ movel.

e Gradientes de densidade muito grandes ao longo da se¢do da
pega;

* A regiio préxima ao puncdio superior apresenta maior
densidade.

ii) COMPACTACAO DE BUPLO EFEITO

® Matriz fixa e os 2 pun¢des moveis; \

e Matriz flutuante (o atrito do p6 arrasta a matriz a medida que o
punc¢io superior se desloca = movimento relativo desta com o
pung¢io inferior).

Distribuicdo de densidade ¢ simétrica em relagiio & meia altura da
coluna de pé, onde se localiza a zona neutra.
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