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SINTERIZACAO COM FASE LiQUIDA

i) POSSIBILIDADES DE FORMACAO DE FASE LiQUIDA:

e Fusdo de algum dos componentes da mistura de pés (cujo ponto
de fusio ¢ inferior 4 temperatura de sinteriza¢iio);

e Formacio, por difusio dos componentes da mistura, de fases com
temperatura de fusdo inferior a de sinterizacio (ex: eutéticos, ...);

 Sinterizacio em temperatura superior a temperatura “solidus”

de sistemas homogéneos ou nio (“supersolidus sintering”).

ii) PRINCIPAIS VANTAGENS

e forte incremento na taxa de sinterizacio;

» Obtencdo de componentes quase totalmente densificados, com
densidades préximas da teérica do material;

e Permitir tempos de sinteriza¢io mais curtos quanto melhor for a

molhabilidade da fase liquida presente junto as particulas de p6.

iii) TIPOS DE S. F. L.

e S.F. L. permanente (F. L. ao longo de toda a sinterizacio);

e S. F. L. transiente ou temporaria (a F. L. volta a se solidificar
devido a mudanca de sua composicio pela interdifusio);

e Sinterizacdo supersolida (S. F. L. permanente), em temperaturas

acima da “solidus” no campo bifisico de sistemas isomorfos.



