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Fundicao de precisao

Processos:
Shell Molding

| Cera Perdida

Por pressao

Centrifugacao




Shell Molding

O uvso das ‘resinas” foi um grande
aperfeicoamento na ulilizacao de areia para a
producao de moldes de fundigao.

A areia nao precisa mais ser compactada porque
o aglomerante tem a fungcao de manter a liga
enire os grao de areia.



Etapas do processo
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 tubo de gas
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lizacao dos moldes e machos

m acabamento superficial
Alta estabilidade dimensional para o molde

Adequado para pecas pequenas e de formato
complexo

Etapas do processo

isolégéo térmica es}ufa
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Fundicao de precisao




Fundicdo de precisao
(cera perdidaq)

» Ffapas:

1. A cera é injetada no
interior da matriz para
fabricagao dos
modelos.




» 2 Os modelos de cera
endurecida sao ligados a uma
canal central




= 3. Um recipientfe metdlico é
colocado ao redor do grupo
de modelos




4 O recipiente ¢é
enchido com uma pasta
refratdria para
confeccdo do molde.

» 5 Apods que o material
refratdrio endurecer, por
aguecimento  externo,
0s modelos de cera sao
derretidos.




Calcinacao

/

= 4. O molde aquecido
€ enchido do metal
liquido por
gravidade, a vAcuo
por forca
cenftrifuga.




= 7. O material do
molde ja solidificado
€ quebrado e as
pecas fundidas sAo
retiradas e
esmerilhadas quando
necessari




Fundicdo de precisao
(cera perdidq)




Fundicdo de precisao
(cera perdidq)




Moldacao com Modelos Perdidos - Investment Casting Process - “Cera Perdida”

1. Elaboracao dos modelos em cera

2. Construcao da arvore de modelos

3. Imersao da arvore de modelos num banho de

refractario de granulometria fina (lama refractaria
- revestimento primario)

4. Deposicao de camadas de material refractario
para constituicao de um corpo em casca
ceramica auto-resistente
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Moldacao com Modelos Perdidos - Investment Casting Process - “Cera Perdida”

5. Destruicao do modelo de cera por
fusao

6. Cozimento do material ceramico da
moldacao para conclusao do processo
de presa

7. Vazamento do metal fundido
8. Abatimento da moldacao

9. Corte dos gitos, acabamento das
pecas e controlo dimensional




Moldacao com Modelos Perdidos - Investment Casting Process - “Cera Perdida”

Vantagens

* Flexibilidade de forma

- Toleranicas dimensionais apertadas

« Grande produtividade '\_\ 4 /_’

- Elevado rigor dimensional Desvantagens “" -~
+ Bom acabamento superficial

» Baixo custo comparativamente com Cl

a maquinagem convencional * Pecas de pequenas e

. Grande variedade de materiais medias dimensoes

utilizados * Processo moroso e
exigente de obtencao dos

* Pecas sem linhas de particao modelos

- Espessuras minimas inferiores as
obtidas por Shell Molding
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1 INJECAO DOS MODELOS

2 MONTAGEM DOS CACHOS

3 REVESTIMENTO COM LAMA REFRATARIA

4 REVESTIMENTO COM REFRATARIO GRANULADO
5 ELIMINACAO DA CERA

6 CALCINACAO

7 VAZAMENTO
8 DESMOLDAGEM

9 CORTE DAS PECAS DO CACHO

10. LIXAMENTO CANAL DE ATAQUE
11. INSPECAO VISUAL/DIMENSIONAL...
12. EXPEDICAO



Avaliacoes

12. Avaliacao: 10 de Maio de 2017.
22, Avaliacao: 28 de Junho de 2017.

28 de Junho - Entrega Trabalho de Processos

de Fundicio — ABNT [NBR 10719 ¢ ABNT
6023]

mProvas de 2° chamada 03 de Julho

mExame Final: 05 de julho




