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INnfroducao

o Corte manual: serra disco circular e faca;

o Necessidade de produtividade,
qualidade, seguranca e flexibilidade:

o Corte automatico: CNC




Revisdo Bibliografica

o Diferentes fipos de acionamento, fransmissao,
estrutura e logica interna;

o Modelo em CAD: diversos formatos e
peculiaridades

o 3 eixos distintos e ortogonais (x, y e 1z),
movimentos de avanco, retrocesso, e/ou
conjugados. HAd um eixo de rotacdo em “z”,
no caso de corte com faca.




Revisdo Bibliografica

o Sistema de controle que capta sinais, analisa-
0s € emite uma realimentacdo no sistema;

o A estrutura da mdaqguina: aco ou aluminio que
reduz o peso da maguinag;

o A movimentacdo nos eixos € linear: guias
ineares que geram elevada precisdo e
minimizam desgastes;




Revisdo Bibliografica

o H& redutores e engrenagens;
o A precisdo pode chegar a 0,Tmm;

o O controle de altura da ferramenta de
corte é automatizado:

oCom o monitor sensivel oo toque
infegrado;

o Command THC: por togue Ohmico, por
corrente e por sensor de colisdo
pneumatico.




Metodologia

o Varidveis: velocidade de corte e velocidade
de acionamento dos eixos;

o Cdlculo da transmissdo, do acionamento e
do torgque;

o Andlise estatica, dinGdmica e modal

o Sistema de confrole e interface homem-
maqguina.




esenvolvimento

o Sensor de posicionamento dos eixos e da
ferramenta, de velocidade, fim de curso
(indutivo),  vacudmetro, sensor de
presenca de material e temperatura dos
motores;

o Gerador de vAacuo;
o Motores de Passo.
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Projeto Mecdanico

o Cdlculos de fadiga, carregamento e
poténcia requerida
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Projeto Elefroeletronico
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Resultados

o Eliminacdo do desperdicio de material;
o Melhor qualidade de corte; I

o Reducdo do trabalho em processo, dos
prazos de entrega e do planejamento de
trabalho;

o Ofimizacdo dos tempos de corte por
sequéncia de pecas na ordem mais
eficiente de corte;

o Melhora o rendimento porgue o sistema
de corte define o ritmo para o operador;

o Maior rendimento de mao-de-obra.







Conclusdo

o Projeto mecdnico e
eletroeletronico;

o Definicdo dos motores,
drivers, fontes e
ligacoes;

o Projeto de software,
interface homem-
mMaquina

o O vdcuo € importante
para manter o tecido
em sua posicdo.




