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ULTRA POLIMEROS (O OGRAMAC

PEEK - Poli(éter-éter-cetona) O .

PEEK é um termoplastico de Ultra Performance que pode oferecer uma combinac¢do de resisténcia quimica e corrosiva
similar ao PPS (PolyPhenylene Sulfide) + resistencia mecanica, podendo operar a altas temperaturas.

Caracteristicas:

Estabilidade dimensional e quimica;

Elevada dureza e resisténcia a radiacao;

Excelente comportamento de deslizamento;
Resisténcia ao desgaste e a abrasao;

Boas propriedades elétricas;

Temperatura: suporta picos de trabalho de 300°C

Propriedades Mecanicas:

Execelente Resisténcia Mecanica Baixo Coeficiente de Fric¢ao
Tensile Modulus (MPa) o D45
4000+ £ pac-
3500 % 0351
3000 2 oo
25001 5 oo
2000 0.204
15001 0,154
1000+ s
5004 0,05
L 0,00+

PEEK PE| PSU PVDF PA66  PA12 PTFE F;_lélglg ECTFE PEEK POM  PVDF  PAS6

023°C @100°C

Elevada resisténcia a abrasao e ao desgaste
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Polimeros de Alta-Performance

FLUORPOLIMEROS

Sao materiais considerados inertes, atdxicos, com baixo coeficiente de atrito e ndo-reagentes a maioria das substancias quimicas.
Tem como uma das principais caracteristicas sua impermeabilidade mantendo suas propriedades em ambientes imidos.

Podem ser também considerados como:

Resistentes a praticamente todos os compostos organicos e inorganicos conhecidos;

Inertes a temperatura ambiente;
Resistentes a temperaturas superiores a 200°C.
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Polimeros de Alta-Performance ENGENTLARIS GEBUFERE T o

POLIAMIDA 11

Possui notavel desempenho fisico e mecanico, incluindo:

* boa resisténcia ao desgaste e UV;

* boa estabilidade térmica e baixa absor¢do de umidade;

* baixo coeficiente de atrito;

* grande flexibilidade mecanica;

* potabilidade, conforme NFA e FDA;

* protecdo para ambientes saturados de cloretos, como zonas de variacdo de maré,
névoa salina, compostos organicos, aguas industriais, entre outros.

Pode ser aplicado em pecas metdlicas novas ou usadas, mesmo com geometrias complexas.
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POlimerOS de Engenharia ENGENHARIA DE SUPERFICIE

EVA - Poliacetato de Etileno Vinil

Polimero Termofixo tipo Elastdbmero.

Utilizados em varias aplicagdes, como encapsulamentos eletrénicos, amortecedores, sapatas de equipamentos,
bombas. serpentinas, tubos e dutos, blocos de modelagao, valvulas, etc..

Apresenta excelente resisténcia quimica a maioria dos acidos e alcaldides diluidos, excelente flexibilidade e
resisténcia ao impacto.
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Polimeros de Engenharia

Pintura Epoxi

A tinta EPOXI é indicada para aplicagdo em superficies onde ocorram grande agressividade tanto por desgastes mecanicos,
corrosdo ou ataque quimico.

Estabelece ao substrato uma grande protecdo mecanica (resisténcia a risco) e quimica.

Possui excelente resisténcia a alcalis e 6leos, e boa resisténcia a solventes acidos, ao calor e abrasao.

Apresentam acabamento brilhante, &tima cobertura, média flexibilidade, longa durabilidade ao exterior
e resistentes a luz.
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ENGENHARIA DE SUPERFICIE

Polimeros de Engenharia

RESINAS ESPECIAIS

Se trata de um tipo especial de material polimérico organico (Poliuretano Monocomponente) para revestimento
e protecao de superficie, COM ESTABILIZACAO (CURA) PELA UMIDADE DO AR

VANTAGENS:

1. Produtos bem formulados tém excelente fluidez e alastramento, mesmo quando aplicados com pincel;

2. Os filmes finais exibem as mesmas virtudes (propriedades gerais) que caracteriza todos os poliuretanos,
grande dureza, excelente resisténcia quimica, entre outras;

3. Estabilidade a luz, é claro, determinada pela selecao do tipo de isocianato;

4. Nao possuem problemas de mistura, como nos PU de dois componentes;

5. Possui POT LIFE mais longo que dos sistemas de dois componentes.

Tabela de resisténcia do revestimento com diferentes substancias quimicas

Reagente Tempo (horas) a 25°C
Quimico 48 72 96

N
S
-
oo

Margarina

Oleo de Soja

Oleo de Motor

Café

Perfume

Diesel

Agua

Xileno

Acetona

Acido Acético 25%
Acido Sulfdrico 38%
Acido Cloridrico 5%
Acido Fosforico 2%
Hidréxido de Sodio 5%
Hidréxido de Sédio 48%
Gasolina Comercial Teste por imers&o a 25°C por 48 Horas

0 = Fraca

5 = Excelente
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