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Para atingirmos um desenvolvimento sustentável, devemos otimizar e diminuir a produção, consumir menos e, sobretudo o mais
plausível de ser realizado no atual contexto industrial, reaproveitar os resíduos. Alguma coisa já e feita nesse sentido, a cidade de
Curitiba é pioneira na implantação da coleta seletiva de resíduos no País, mas mesmo coletando de 300 a 400 toneladas por mês de
resíduos recicláveis, o que corresponde a 20% dos resíduos da cidade, 80% do seu resíduo potencialmente reciclável é descartado, fruto
da falta de sistematização do um processo que valorize o resíduo como matéria prima. O reaproveitamento dos resíduos poliméricos
traria vantagens a sociedade, retirando do meio ambiente um material que levaria anos para se decompor, gerando novos empregos e
inserindo esse material novamente na cadeia produtiva, gerando novos produtos. O que cabe ao designer nesse sistema é justamente
aquela que se refere à geração desses novos produtos, pensando em novas soluções para a criação de produtos feitos a partir de matéria
prima residual, na valorização desse produto frente ao produtor e aos consumidores, analisando toda a cadeia produtiva da fase de pré-
produção, produção até a sua pós-produção, ou seja, desde a forma de obtenção de matéria prima até o seu novo descarte. O objetivo
deste projeto foi o desenvolvimento de um de produto visando a viabilização da sua produção a partir de polímeros reciclados, o
polímero utilizado para o projeto foi o polipropileno(PP), polímero usado em grande escala pela indústria de bens de consumo. O
produto escolhido para ser desenvolvido foi um jogo de xadrez, por se tratar do reconhecimento de uma técnica de produção optou-se
por um produto de menor dimensão por razões que vão desde o seu manejo até o seu custo de produção no decorrer do projeto.
Escolhido o produto iniciou-se o desenvolvimento do projeto das peças do jogo, levando em consideração todas as etapas de um
projeto de produto, foram analisados os jogos de xadrez similares encontrados no mercado que poderiam ser interesse do público alvo,
estudo do público alvo e afinidades desse público, neste caso as peças de xadrez foram desenvolvidas para crianças de 7 a 12 anos,
estudo ergonômico, desenhos das peças, confecção dos moldes em borracha de silicone e finalmente a produção das peças finais em
polipropileno reciclado. O resultado do projeto atendeu as expectativas, as peças produzidas a partir do polímero reciclado
(Polipropileno), tiveram um bom acabamento, as propriedades do material como rigidez e resistência a choques foram preservadas.
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Uma técnica promissora e com vasto campo de exploração no processamento de pós, na área de metalurgia do pó, a mechanical
alloying (MA) ou moagem de alta energia (MAE) vem recebendo atenção especial devido ao seu grande potencial de aplicação e
possibilidade de obtenção de produtos com características exclusivas; esta é uma técnica, normalmente a seco, de moagem de pós
através de bolas a uma alta energia, que permite a produção de materiais homogêneos a partir pós-elementares. Com o intuito de seu
maior conhecimento, dirigiu-se este trabalho ao estudo de uma rotina de processamento que possibilitasse o aumento da escoabilidade
de uma mistura de componentes dúctil-frágil; pós de ferro (Fe) e pentóxido de nióbio (Nb2O5), na proporção de Fe-68,3%Nb2O5foram
misturados com 15% de ácido esteárico (lubrificante sólido com baixo ponto de fusão) como elemento aglomerante; como este último
componente apresenta ponto de fusão de 50 ºC, vislumbrou-se a possibilidade de atingir a fase líquida por meio da moagem, em função
da alta energia envolvida no processo; neste sentido, um possível resultado seria a produção de aglomerados de Fe-Nb2O5, isto é, a
união das partículas de pós e o conseqüente aumento do tamanho de partículas, pela formação de grânulos; além da aglomeração, pôde-
se visualizar o início do processamento de um elemento dúctil (Fe) com outro frágil (Nb2O5). Este processo uniu um componente de
alta (Fe) com outro sem nenhuma (Nb2O5) escoabilidade; sendo que o aumento, através da aglomeração, e posterior classificação do
tamanho das partículas contribuiu para obtenção de tamanhos ótimos para uma boa escoabilidade e, como elemento frágil, o Nb2O5
dispersou-se nas lamelas do elemento dúctil (Fe), formadas no durante a moagem. Estes efeitos foram analisados através de medições
e microscopia, comparando a escoabilidade do processado com a mistura dos mesmos materiais, em diferentes proporções, obtidas em
um misturador do tipo "Y". O resultado foi a dispersão do Nb2O5 no Fe e aumento do tamanho das partículas, obtendo-se um produto
com boa escoabilidade relativa.
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